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Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
3 2 Geradsitz-Absperrventile 25 | 40 | 1.4308/1.4541 | "V 44111 "/ "V 44211 "
Q A mit Isolieraufsatz = 300 mm -B1
Typ 1121
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 — A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3
tests acc. to
Sicht- und Funktionsprifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:
Festigkeits-/Dichtheitsprifung: BE = max. 2 bar Luft/air (Nekal)
strength-flightness-test: BA = 60 bar Wasser/water pnx15)
BO = max. 6 bar Luft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/water (ens 1 bze max 3p)
BP = 40 bar Wasser /water uxn
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
Bochum, den 15.08.2005 - Go KL}US UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger / 2 ™~ 3
Manufacturer's authorized |nspecioi/,f// /Tj \ (
:’/ - ’ A\
Anlage: Dokumentation gemafs Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet
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Rheinisch-Westfilischer Technischer
. > ‘ i Uberwachungs-Yerein eV, (‘(
( CEOC Kurfiirstenstralle 58, D-45138 Essen ZBUQNS"I‘" - Slﬁ‘g‘y
g Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Tele) “ﬁ?ﬁ’///ﬂﬁ((

" " Priif-Nr. - inspoction No-
Abnahmepriifzeugnis Cotcat 5N cornss: mw |
Inspection Certificate  piNso0ss 5, A Teil - Part - Parto - Parta:

Certificat de RéCEDtIOF\ EN10204 ™ Blatt-Nr. - Shoet No - Paga K2 - Pag N° | of 2

Certificato Collaudo Materiali
Bestell-Nr. - order o - 200405017

Bestaller - Customer - Achtewr - Committente. N2 da la commande - N* delfordine:

Klaus Union GmbH & Co. KG., Germany
vOm - dated - date -indata:  17,05.2004

Herstellar - Msnufacturer - Fabricant - Produltore’ Werks-Nr. - Werks-HNo - N2 usine - Commessa N*:

Creative Castings Ltd, Junaghad, India, 0OA 5118 DATED 19.05.2004

Priifgeganstand - Articts - Prodult - Prodotto:
Investment Casting Valve Body
Priifgrundtagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniquos/Exigences - Horma di controlia/Requisili:

AD 2000 A4, AD 2000 W 5, EN 10213 - 4, DIN 1690 Part 2,10, EN 1559-1, 2, IS0 3651-2

Werkstoff — Material - Matre - Materisla: Entsprechend - according 1o - suivant - secondo’ Ausgabe - Edition - Edizions!

1.4308 GX5CrNi 19-10 EN 10213-4 1996

Lieferzustand - State of dstwery - Etst ds Iwreison - Statofomitwrs:  SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Erschmelzungsart - Meting process ~ Procéds déizboraton - INDUCTION MELTING

Procadimento c alaboraziona;

Kennzelchnung - Markog - Merquaga - Punzonature:
L Harstellzeichen - Brand of tha manufacturer - CREATIVE
KU logo, CC logo,Material-1.4308, Model no, tarquo du fabricent - Marchio del produttore;

Size, Rating, Heat no, Batch code

Stempel des Sachverstandigen - nspector's stamp -
Poingon do fexpert — Punzone dellispatioral

Pos Slmahl Schmelze-Mr. Proba-Nr.
r‘,‘-;lne"_‘:; Ho 81 lmw Gegenstand - Aricie - Désignation du produt - Tiga di prodotto r}ﬂh:oﬁe " J:;:::am
N* pos. | Numero pezzi N* Colata N* di prova

1 016 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 8072 A 1

2 016 |DN 25PN 40 GV BODY Maodel no. - 350 8073 A 2

3 016 |DN 25PN 40GY BODY Model no.—350 8074 A 3

4 016 |DN 25PN 40 GV BODY Model no.—350 8075 A 4

5 012 |DN25PN40 GV BODY Model no. - 350 8076 A 5

6 014 |DN 25PN 40 GY BODY Model no. - 350 8077 A 6

7 022 (DN ?25PN40GVY BODY Model no. - 350 6077 L 7

8 022 |DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6078 L 8

9 021 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6079 L 9

10 022 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 6080 L 10

11 021 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6081 L 11

12 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6082 L 12

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Aulres remarques - Qsservaziona:

Manufacturer’s TC No.28441 dated 25.08.2004 attached.
Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfullt.
The requrements are fu'llited as per Annex.

Los condtions imposédes sont salisfailes suivanl annaxes.
| risultal sona conformi al requisiti richiesti come da al'egati.

Junaghad 25.08.2004

Ort - Location - Lieu - Locala Datumn - Date - Dala

Anlagen - Annexes - Annoxes - Allsgali.

1) Ergobnis der Prifungen - Test resulls — Résullals des essais - Risuttati delfls prove
Weiere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annoxes en 1) - Altrj allegati in 1)




Rheinisch-Westfilischer Technischer

g ‘ i Uberwachungs-Verein e.V. ,
CEOC Ko ietensteate 56, D-45138 Essen  <EUGNIS=IN1. ?,{(9..3‘5/ Z;'/

Telefon (0201) 825.0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex ad;%sM /& Ap i

Ergobnls der Prafungen T

Tesl Results
Résultats des Essais /

Risultati delle Prove

Anlage - Annax - Annaxs - Allegato!
protnr. 103085047301 Tel Blatt-Nr. 2 of 2
Inspection No Part Sheot No
Conificat N2 Parlis Pege
N* di collaudo Parle Pag N

Machanische PriMungen - Mechanlcal tosts - Essals mecanlques - Prove meccaniche

1

Pifert - Testtype - Type dossai - Tpo cipreve | Tensile Test Impact Test (1SO V-Notch-
Fiobenarl: Specimen type - Typas de
La:boeuvetlmwdl pfwa':l;mj1 DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
whenzus - $PECIM io
Eit deprounmti - Stalo della proveti: Solution Annealed Solution Annealed
Frobs-Nr. Probenabmessung Protanentnahme 1=}J] Schiagarbeit « Energry of impacl +
Tesi No Dim. of spacimen Specimen Energio do rupture - Energia dirottura
W déprouvella | Dim. de roprogmto Prétavement 2 = e Korbschlagzahighed - Impact strength -
K di prova Dim. dela provelia Prelovamento Ré3iténce - Reslionza
3=|%) Kml. Bn:pchaf\’.oxl -Cryst proporbon
ro= [rm= | A | |4zt o | e e
924 Lo Emn:é?:ﬁa?m) - Hardnass -
Schmatze Nr Dicko Bratte, @ 1o =B e Dureté - Dur;zza
Heat No Thickness Width, @ » Eemuiung
vouk (o e |, | Bls v |40 | I el [
gg gé EE EEE" E’g 5 g % Test Temp. (+20°C)
J. 128 a3 |8 e s gl 2 g
solskad faslBazd| 2 | 42
mm Mm c Non? | Nmm? [ % | % 1 ) 3 piy [ORssvazion]
1 2 3 4 [s|s ]| 7 B 9 10 {11]12 13 | 14 | 15 | 186 17
Required RT | 175 | 440 | 30 1| 260|260 |260
Value 200 | 640
8072 A 6.21 RT |298/330] 606 |51.0 11 60 | 62 | 84 | 68
8073 A 6.20 RT |299335] 585 [58.0 1] 74 | 84 | 92| 83
8074 A 6.23 RT [2708315] 592 |54.0 1196 | 84 | 76 | 85
8075 A 6.23 RT |2861326] 595 (53.0 1]112|110]134] 119
8076 A 6.22 RT |294342] 584 |56.0 1134 | 128126 129
8077 A 6.21 RT |2917337| 593 |55.0 1] 78 | 84 | 94 | 85
6077 L 6.20 RT |286/338] 565 [55.0 1] 128124130 127
6078 L 6.21 RT |282/334] 583 |53.0 1|70 (82|78 77
6079 L 6.23 RT |264322] 560 |49.0 1{ 64 |70|72] 69
6080 L 6.22 RT (310345 604 |55.0 1{ 84 19294 90
6081 L. 6.20 RT [2447302] 582 156.0 1] 146 | 1421 144 | 144
6082 L 6.21 RT [282337] 596 |56.0 1128 112[118] 119

1 YFor Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 28441

Dated 25.08.2004
2) Visual Inspection.- Satisfactory.

L

Junaghad 25.08.2004
Ort — Location - Lisu - Localla Dalum - Date - Data W. K. MECKE




zougnis-hr. £.8.0.3 S—:%

D-44713,Blumenfeldstr-18
BOCHUM-1, GERMANY.

Date/Datum  25.08.2004 Inspection Certificate e EREATV i
, Abnahmepriifzeugnis CASTINGS LTD.
s ace./nach EN 10204 -3.1B JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test -No./Zeugnis-Nr.
P.0.BOX.101349 28441

Order no./Bestell-Nr.: 4
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:
0A: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

Test specimen/Prufgegenstand:

Material acc.to
Werkstoff-Nr. 1.4308 entspreche

Edition
nd EN-10213-4  Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000-A4, W5,
EN 1559-1,2

Material name/Werkstoftbez.:

GX-5CrNi19 10

Herstellerzeichen:

Logo of the manufacturer/

Marking / Kennzeichnung:

KU Logo.,CC Logo.,Material-1.4308, Model No., Size,Rating,Heat No. Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces
| Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 16 DN 25 PN 40 GV BODY 8072A C-262
2 16 Model No : 350 8073A C-262
3 16 Drg.No.2,1001.031/3 8074A C-262
4 16 8075A C-262
5 12 8076A C-262
6 14 8077A C-262
1 22 6077L C-262
8 22 6078L C-262
9 21 6079L C-262
10 22 6080L C-262
11 21 6081L C-262
12 22 6082L C-262
220 Nos.
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure,
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt.
MMAR

Enclosures 1) P.T. REPORT
Anlagen 2) R.T. REPORT

(Quality Assurance Manager)
Manufacturer’s Authorized Inspector

10308504/

RWTGY

3 0 l 45128 Tsnen, Grermany
revinwad [ witngssed

Y2

Der Werkssachvertandige
ulv
@




Zeugnis-INm.

Date/Datum  25.08.2004

s(.s’a,zs’ 7@

Test Results CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 2 off von 3 Priifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG., Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY. 28441

Order no./Bestell-Nr.:
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:
0A: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

Identification test/

Visual inspection of surface acc.

Dimension control / MaBkontrolle:

Verwechselungsprufung: MSS SPS5 / Visuelle Profung: OK

OK OK
Intergranular corrosion /Interkristatline Pickling /Mattbeizung: Heat Treatment/ Warmebehandlung:
korrosion: Solution Annealed 1080°C
ENISO 3651-2 -OK OK 1.00 Hrs Water Quenched

Tensile Test /Zugversuch:

Impact test/

Meets DIN 1690 Part 2,82 and V3

DIN 50125; EN 10002-1,2 - OK Kerbachlagbiegeversuch Acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 - OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh | Tensile strengh | Elongation Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung of area/ Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) N/mm”2 (%) Einschnurung 0)] BHN
0.2% 1.0% (%) At +20°C
Requirements
Sollwerte =175 - 2200 440-640 >30 - 260 Avg, -
EN 10213-4(1.4308)
8072A 298 330 606 51 - 60 62 84 67.7 -—
8073A 299 335 585 58 - 74 84 92 833 -
8074A 270 315 592 54 - 96 B84 76 853 --=
8075A 286 326 595 53 -- 112 110 134 118.7 wn
8076A 294 342 584 56 - 134 128 126 129.3 -
8077A 291 337 593 55 e 78 84 94 853 -
6077L 286 338 565 55 - 128 124 130 1273 e
6078L 282 334 583 53 pe 70 82 78 76.7 -
6079L 264 322 560 49 -- 64 70 72 687 =
6080L 310 345 604 55 .- 84 92 94 90.0 e
6081L 244 302 582 56 - 146 142 144 144.0 -
6082L 282 337 596 56 - 128 112 118 1193 -

| Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

No welding has been performed on the castings

103085047/301

RWTGY

.51 38 r-"-"n uorn‘:—m;

ulv
4




Zougnis-nr. . LS. O35 %

Sheet/Seite 3 of/von 3

Date/Datum 25.08.2004 Test Results

Priifergebinsse

o Ny E
CASTINGS LTD.

JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG.

GERMANY.

Test-No./Zeugnis-Nr.

28441

Order No./Bestell-Nr.:

200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:

OA: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

C Si 8 P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min --- - i - 8.00 18.00 ——- e
Sollwerte Max 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11.00 20.00 | 0.400 0.500
EN 10213-4(1.4308)
8072A 0.059 1.30 0.022 0.021 1.38 8.24 18,72 | 0.290 0.360
8073A 0.055 1.28 0.026 0.023 1.40 8.41 18.67 | 0310 0.280
8074A 0.064 1.18 0.028 0.026 1,23 8.25 1872 | 0.350 0.310
8075A 0.063 1.27 0.024 0.026 1.18 8.20 18.83 | 0.290 0.280
8076A 0.055 1.17 0.022 | 0.026 1.27 8.32 18.96 | 0.200 0.220
8077A 0.058 1.30 0.021 0.027 1.21 8.22 1875 | 0.300 0.240
6077L 0.057 1.15 0.024 0.022 1.22 8.42 19.17 | 0.330 0.320
6078L 0.060 1.30 0.026 0.021 1.35 8.41 1872 | 0.340 0.380
6079L 0.059 1.30 0,028 0.022 1.17 8.30 18.89 | 0.270 0.300
6080L 0.062 1.29 0.026 0.025 1.21 8.59 18,75 | 0.320 0.290
6081L 0.068 1.21 0.022 0.024 1.26 8.48 18.63 | 0.260 0.200
6082L 0.064 1.30 0.022 0.026 1.18 8.42 18.68 | 0.260 0.220

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

No welding has been performed on the castings

10308504/301 .,

RWIGv

38 Ezzen Germany

revizwed [ weitireesed

o)




ceugnig-nr. S 0.3, %

Yy

MR
Date/Datum  25.08.2004 _ Uenrive
Liquid I"ene.trant Report CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 1 of / von 1 Farbeindringprufung JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No/Zeugnis-Nr.:
GERMANY. 28441
Test object / Prufgegenstand: Location /Prufort:
30 PIECES DN 25PN 40 GV BODY CREATIVE CASTINGS LTD.
MODEL NO: 350 JUNAGADH

DRG.NO.2.1001.031/3

Requirements / Anforderungen:

DIN-1690 PART 2 82

Inspector/Prufer:
B.R.RAIGAR

Material/ Werkstoff:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /Oberflachenzustand:
AS CAST /PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren;  ---

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr..

Dye Penetrant / Eindringmittel:
FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A

Developer / Entwickler:
FLOWCHECK
DEVELOPER PD/31/A

Cleaner / Reiniger:
FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minutes

Temperature /Temperatur;

36°C

Inspection Results / Prufbefund:

OK, 82, ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

Batch Code HeatNo. Nos. P T tested
C-262 8072A 2
C-202 8073A 2
C-262 8074A 2
C-262 8075A 2
C-262 8076A 2
C-2602 8077A 2
C-262 6077L 3
C-262 6078L 3
C-262 6079L 3
C-262 6080L 3
C-262 6081L 3
C-262 6082L 3

Third Party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

B. R}
(FOR, Q. C. DEPAR

NT)

LOsuyrud/

RWTGV

45138 Cezan. Germany

ravioacd / vt S

501

£
A




Zeugnis-iv, ((5035/ %

QupriRAA AN Name..........
Date/Datum: 19/08/2004 Radiographie Test Report O CREATIVE
L (@ CASTINGS LTD.
Sheet/Seite: 2 offvon 3 Durchstrahlungs Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
kCustomer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUSUNION GmbH Co KG. 20405017 4Ll
GERMANY. DT.17/05/2004 ki
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLYV BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2.1001.031/3 INV-R2 MOD. NO : 350 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir—192 N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FED/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck Strahlenquelle:
2.5X 0.6mm 23.5 Ci, 207
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
5 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmE/ 0.1lmmB
Material/Werkstoft: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A, N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|lB|Ca [Cb Cc| Cd |D[E|F
BATCH CODE
C-262
8072A/1 | A-B |1 OK 14
8072A/2 | A-B NSD 14
8073A/1 | A-B NSD 14
8073A/2 | A-B NSD 14
| 8074A/1 | A-B NSD 14
‘ 8074A/2 | A-B NSD 14
8075A/1 | A-B NSD 14
8075A/2 | A-B : NSD 14
8076A/1 | A-B | | 1 OK 14
8076A/2 | A-B 2 OK 14
8077A/1 | A-B NSD 14
8077A/2 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
(= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= Insert, Mottling / Kemstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /ne =not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/Kunde: . Inspector/Prufer: ) _
RWTUV oo G.K. PATEL. GO—Q)A _
4513R “geen, _Gg.’maﬂ‘,’ 4 ASNT LEVEL 11 /
saviead / ilpeasad BINDT / 01/ 2002.
\"‘“4

10308504

/301




Qoo D0 Cap .

Date/Datum: 19/08/2004

Sheet/Seite; 1 of/von 3

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

CREATIVE

CASTINGS LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUSUNION GmbH Co KG. 20405017 28 414
GERMANY, DT.17/05/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLV BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2,1001.031/3 INV-R2 MOD. NO : 350 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:

G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:

Ir-192 N.A. N.A.

Focal spot dimension /
Brennfleck Strahlenquelle:

Activity /Aktivitat:

FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

2,5 X 0.6mm 23.5 Ci. 207
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
5 MIIN. Agfa D-7 Lead 0.1lmmF/ 0.lmmB
Material/WerkstofT: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12631
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A. N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. | Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|lB|[Ca |Cb Cc| Cd |D|E|F
BATCH CODE
C-262
6077L/1 | A-B 1 OK 14
6077L/2 | A-B NSD 14
6078L/1 | A-B NSD 14
6078L/2 | A-B 1 OK 14
6079L/1 | A-B 1 OK 14
S079L/2 | A-B NSD 14
6080L/1 | A-B NSD 14
6080L/2 | A-B NSD 14
6081L/1 | A-B NSD 14
6081L/2 | A-B NSD 14
6082L/1 | A-B NSD 14
6082L/2 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= Insert, Mottling / Kemstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Custorper/Kunde: Inspector/Prufer:
RWTU T G.K. PATEL.
e5170 zgze, Gormany ,U4V ASNT LEVEL 11

PEVIC RO arteeas

BINDT /01 /2002.

10308504

/301




LOUGNIS=INT, C/S@gy%

hprﬂﬂjf( @ .-Qf(Name ...........
Date/Datum 19/08/2004 : . CREATIVE
Fllm‘L{)Cﬂthll Plan CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 3 of/von 3 Filmlageplan JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: Order No./Bestell-Nr.:
KLAUS UNION GmbH Co KG 20405017
GERMANY. DATE : 17/05/2004
Testobjekt / Prufgegenstand : Location/Profort:
DN-25 PN-40 GLV BODY RADIOTECH,
MOD. NO.:- 350 AHEMEDABAD.
DRG. NO. 2.1001.031/3 INV R-2.
Shooting Sketch:
HLM /
/
/ ’ o
/ w
[ £ P
Y |
% /
g Yy 1 .
e 7
I = f
@/
B (S S _ __;.t(_ [k
/ \
N
L
' N\
A \
\ ]
N\
\
%
FRONT VIEW N SIDE VEEW
; Film type | Thickn :
Filn s, / ess Source | DIN LQ.L SFD(rI?l:]slt)ance Density Remarks
Size (mm)
A-B 9"x7.5" $MM | IR-192 DIN 10/16 207 2.5-3.0
Third Party/ Customer/kunde: Inspector/Prufer:
Abnahmegesellschafi:
e W G.K. PATEL ~
. qM'('(!'V @ ASNT LEVEL - II %\'r/wm
4R35 Tongn, Garmany /
e e e TAY BINDT / 01 / 2002

10308504/301




@ 45141 Easen
Langemarckstrafie 20, Germany . ._$’
Teleton (0201) 825.0/ Tetefax (0201) 825-2861 / Tolex adBUGINHE-INT. 0000/

RWTUV a.V.

QsprR /(5. S5 Name |
RWTay

. - Prif-Nr - inspecton Ho 2 | 303505:"]0]
Abnahmeprifzeugnis Corttealhé 1o colmdo
Inspection Certificate  omNso049 | A Teil - Part - Parts - Pare
Ceﬂlflcat de Récephon EN 10 204 Blatt-Nr - Sheat Ho-Page K8 - Pag b* | of 2

Certificato Collaudo Materialy
Bestell-Nr - oaertio- BPO62145

testeller  Custemer achitecr - Commitlenis’ 12 da la commande - N* del'oed ra,
I laus Hinton GmbH & Co. KG., Germany
vom - aated - cate - mawas  05.04 2004

Iprstelier - Mandacton - Fabreanl - Prodaiiora Waorks-NI, - Weds-to - 8N usire. Commessa M,

Castech Foundries Pyvt. Lid, Junaghad, India. OA —4007 DATED 05.04.2004

Prifgegenstand - Arlcle . Produkt - Prodotio!
fvestment casting Yoke
“ulgrundlagentAnforderungen - Technical requirements/Demand - - Speaficat ers techaicues/Exigences - Hormid d contralaReqa s’

AD 000 A4 AD 2000 W S, EN 10213 -4, DIN 1690 Part 2, EN 1559-1, 2,150 3651-2

VePIRSION - vaenal Manéie - Matenala Enlsprechend - ecording In - surant - sucondo! Ausgabe - Ecten - Esaone

CA30R GXSCNE19-10 EN 10213-4 1996

vefereustand  Srae ol deliery - Etal da Iyizon - Stab lomiture SOLUTION ANNEA LED. PICKLED
I rschmelzungsan - Meitng process .- Prockds dé asaation - INDUCTION MELTING

ety deetabolazine

Fennze:hnung - Mamng - Marquage  Punzeorature!
Herstelizeichen - Brand of the mansaciuer - CASIECH

ki lowo, CF logo, Material- 1.4308, Model no, Maraue du lebicant - Marhio dol produltere

~ize. Rating, Fleat no, Batch code
Stempel des Sachverstiandigen - inspectors stamg -
Poirgondeleman  Punzerodanispelicre:

Schmeue Nt

S ce - L t adol - Lpo d 1 Heat b
Gegensland - ance - Uésgnanon ou pradi - Lipo @ rodotte r-‘“ecac"u’élr B e
w* Coara MY gopresia
TON20725732 PN 40 SVH Yoke Model no - 1556 3218 A l

/ salzhiche Angaben - addtenas remarks - Aulmes tenarques — Osservoziona

NManufacturer’s TC No 7548 dated 16.02.2005 attached
L gesleliten Anforderungen sind laut Anlagen edulil
[ equiter Ty arp luflied as par Ancea

wond ong £ A0S 300 $3°41A11ES S11VEN! N0

At Are Rt erme o kU s L iEsh come da s'legal

Fmaghad 16.02.2005

Lol gt Stie- 1 waits Dalum - Date - Data

Avagen Anneres- Apamees Alegan

1 igsbns ae Frfuagen Testrosulls - Résutab das essas - Rsutlah dalla rove
Sdeee Aniapsn oy 1) - Other anaees i 1) — Aultes armaxes on 1] - Al ategatin 1]




Mechanische Priifungen - Mechanicaiteals - Exsals macaniques - Prove meccaniche

RWTUV e.V.
45141 Essen

Langemarckstrafle 20, Germany
Telafon (0201) B25-0/ Telelax (0201} 825-266

Ergebnls der Prilfungoen
Tesi Results

Résullats des Essals
Risullat delle Prove

ProfNE 21303505/301
Inspact ci No
Cenfeat HE
N* ¢ collasdo

1 Talpy GGG HD™ING, (/15/

BaptR7S F % NAMO v
RWiov

Anlage - Arncs - Annere Atlegat. 1
Blall-hr - 2 of 2
Sraet Mo
Page ¢
Pag H*

Impact Test (15O V-Notch-

Jan Testippe Type dessa - Tpo diproso 'Tcnsilc TCS!
art hpatrnen lype - Type o8 . _
Gtinel o Dpo d provtte DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10043-]
“berzusiand - spac men cord ton . .
L et - Stato datie provelie Solution Annealed Solution Annealed
we e ! Probenatsrassung Probenantnehme 1= ScHagabe | -Energy of impad «
-~ - [hm ol speomen Specimen Enepe deruptwre - Energa d toliura
L gepieagte | Dim o deleproovelte Pré'averrent 2 = Jiem’) Kerbsanlagzahiges! Impact stenqth -
APy | T dielia piowolia Prelsvamen'o Réstidnee - Resitorvza
3=(%) Knst fuchantas - Crysl prepamon
=tem 107 Marbe cstading Picporziore aisaing
Rp= |Rm= A g= {';'ri" LB Bretung - Bxpans.on Clagssament -
025 Le Fspamgione
10 %% 6= Harte (Einresten) Hadress
e Brose, & B [urpié - Curezrad -
Thgkness | Wah @ " " {?trrnrr.ung
Epasseu | Largewr O 3 5 3 5 {3 WhLE - Va'oes  Vales ~ Vaton [ Remates
Spessore |lLargh @ | . & 5 ;}i o .- E‘ ) Remarques
2 2 & iy H o £ ©
Elac |fe HE" < s £ls TestTenp (+20°C)
8 S-S |leEes 3 z |8
TlgaltElEsEals2R, ] = & | ®
JilsE|eulsaciREsEl ¢ 1 E s
RN R R Y- g R
L nT M b o4 Hire' Namd £ % 1 P ] yin Dsrervas rn
R $ - = i i Sl S 5 s S TR
; R 4 (5 | 6 7 a ] 1w |2 13 14 15 16 44
TRy SYP R [ = b G el siidaes e DT S S v ) S
Cadequired ‘ RT 175 440 | 30 . 1| 260|260 | =60
| i : :
ioVvalue | : 200 640
i
o T Z I o 7711 3 o A —' 2
IS A | 6.20 RT {247/M8] 582 [62.0] | 1| 178 182|170 177

|

- WO S W 0. IO SO YO

For Chenical Composition, 1GC & NDT results refer Manufacturer’™s EN 10204 3.1 B certilicate 7543

[dated 1602 2005
I S Vaisual Inspection.- Satis{actory.
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Z

Date/Datum 16 February 2005 Inspection Cerfj Wq@%?

Sheet/Seite 1 of/von

Abnahmepriifzeugnis

: ace/nach EN 10204 -3.1B

WAL e

""CASTECH
{0 B CRQUNDRIES PVT, LTD.
/ ~ JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG

Test -No./Zeugnis-Nr.

BOCHUM 7548
GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
BP062145 Dt: 5§ APRIL 2004 OA: 4007 Dt: 5 APRIL 2004 16 February 2005
Test specimen/Prufgegenstand: Material acc.lo Edition
- Werkstofl-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Ausgabe 1996
Requirements/Anforderungen: Material name/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 — A4, G-X5CrNi 19 10 Herstellerzeichen: fG‘
W5, WIOEN 1559-1, 2
Marking / Kennzeichnung:
KU logo, CF logo, 1.4308(Material) , Model No,Heat No, Batch Code,
No. Number of | Ttem Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
I 84 DN20/25/32 PN40 - SVH YOKE J218A €35

(1" {hree pages)

Model No: 1556
Drg No: 3.1002.240

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Ergebnis der Prufungen @ Die Anforderungen sind erfullt.

h¥rfmar

Enclosures 1) PT - Report ~ 2) RT - Report {Qualily Assurance Officer)
Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige

Anlagen

79 8 21303505/301
4513%3@

reviewed / witnoegsad




Date' Datuml6 February 2005

Test ResultGeprin!

- NaM& i s DRIES PVT. LTD.

CASTECH

Sheet/Seite 2 of / von 5 Prifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY 7548

Order no./Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-INr.:

Date of delivery/ licferdatum:

BP062145D1.:

5 APRIL 2004

OA : 4007 Dt.: 5 APRIL 2004

16 February 2005

Identification test Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP5S / Visuelle Profung:

OK

Dimension control / MaBkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline korrosion

Pickling /Maltbeizung:

Heal Treatment/Warmebchandlung:

ENISO 3651 -2 OK SOLUTION ANNEALED
OK 1080° C 1Hrs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch N Impact Meets DIN 1690 Part 2, S2 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - 1 OK tesUKerbachlagbiegeversuch: ace Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN10045-1 OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit | Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (H BHN
02%  1.0% Nmm™2 | (%) al (+20° C) ]
Requirements MIN 175 200 440 30 -- 60 Avg.
Sollwerte MAX -- - 640 = e
EN 10213 - 1 (1.4308)
Heat.No.
3218A 247 318 582 62 ---- 178,182,170 177
(1™ three pages)
'CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE % -
Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
| Requirements / Min - - 8.00 18.00 | 0.00
Sollwerte Muy 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.30 0.500
EN 10213 - 4(1.4308)
3218A 0.040 0.80 0.021 0.023 1.11 08.38 18.36 0.30 0.252

| Remarks / Bemchungcn: Manufactured by induction melting.

(P.D.THUMMAR)

45138 Essen, Germany

feviewed / witnessed

21303505/301




Daie Dawm 16 February 2004

SheersSaie 3 ol

Liquid Penetrant Report
Farbeindringprufung

von 5

CASTECH

JUNAGADH, (INDIA)

Customer ‘Kunde * KLAUS UNION GmbH Co KG
_ GERMANY

FOUNDRIES PVT, LTD.

Test-No/Ze L'l[__illiS-Nl" 7548

lest object Prutgegenstand

20 PIECES  DN20/25/32 PN40 - SVH YOKF.

MOD.NR.- 1556
DRG.NO. : 3.1002.240

Location /Prufort

Nf\(.cwm/fg ?69.5/ Name

Reguirements  Anfarderungen:

DIN 1690 Part- 2, S2

Inspector/Prufer:

C. P. THUMMAR

St ub=iv . %Sf?ﬁs-g

Material” Werhstoff- Dimension / /\hmcssungf

14308 DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

\\lem“ Process
SehweilBverfahren:

| Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penctrant - Eindringmittel: | Developer ! Entwickler:

FLOWCHECK
_PENETRANT PP/IS/A

FLOWCHECK
DEVELOPER PD/31/A

Cleaner / Reiniger:

FLOWCHECK
 CLEANER PC/21/A

Penetration Time ? Findringzeit: | Checked after - Beurteilt nach:

30 Min

30 Min

Temperature /Temperatur;

360 C

Inspection Results / Prufbefund:

OK S2 ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

Nos. P T tested

Byt e pailggyNo.  Nos. P T tesied a I(}al(%h Heal No.
Code
€33 3218A 20
lotal Nos, 20 .

[hind Partys Abnahmegesellschafi:

45138 Essan, Germany

feviewed / wrimeszed-

Customer/kunde:

‘F [nspecipr/Prufer:

IMMAR




' o gy U2
Uy /
‘ Gﬁﬂﬂﬁfg‘%qg‘b}a\me

Date/Datum 15/02/2005 | Radiographic Test Report CASTECH
Durchstrahlungs @ FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheet/Seite 4 of / von S Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY BPO 62145 7548
Dt 05/04/2004
Test object /Prugegenstand: [Lacation / Prufort :
DN 20/25/32 PN-40 SVH YOKE
MOD, NO: 1556 Radiotech,
DRG.NO : 3.1002.240 Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G.K. PATEL 15/02/2005 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:
[r-192 Rohrenspannung:  N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck ¥ "
Strahlenquelle: 2.5mmx0.6mm iy -
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
9 MIN. Laser D-7 0.1mm Front / 0.lmmBack
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 Different EN 12681 & EN 474
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig/n. | Remarks/
Film Nr. Ergeb | Abnah | DIN EN Bemerkungen
Prufbereich 54109 | 12681
il A [B [Ca |Ch |Ce|D [E [F
ATCH CODE™ PAEES)
3218A/1 A-B NSD 9
3218A72 A-B NSD 9
3218A/3 A-B NSD 9
3218A/4 A-B NSD 9
J218A/5 A-B NSD 9
3218A/6 A-B NSD 9
3218A/7 A-B NSD 9
3218A/8 A-B 2 OK 9
3218A19 | A-B NSD 9
3218A/10 | A-B NSD 9
Abbreviations/ abkurzungen ace./ nach ASTM E 446:
A= Gas porosity/ (Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack, Hot tear / Risse -
F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD 7ok = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne = not o.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer:
mv G K PATEL g l L\&):M
45138 Essen, Germany ASNT LEVEL -1l
reviewed / wilnessed BINDT/01/2002.

21303505/301




Date/Datum 15-02-2005 Film Location Plan CASTECH FOUNDRIES PVT.LTD.
Filmlageplan
Sheev/Seite 5 of /von § JUNAGADH (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.:
GERMANY BPO62145 di. 050472004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 20/25/32 PN40 —-SVYH YOKE
Model No. :- 1556 Radiotech
Drg No. :- 3,1002.240 ; Ahmedabad
[ e

Zagm%¢m%§;3§;1'}
GeprR725. ﬁéfs../Name ..... I‘-;f/ .

—— FlLb
[ -
-

oY vesed
i
e - . 2 Al
1¥ three pages)
Film no | Film Type/ Thickness Source 1.Q SFD Density
size (mm.) Distance Remarks
(mm.)
A 47X7.5" 28 MM IR-192 DIN 6/12 20" 2.5-3.0
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer:
RWITEGY "
45138 Esson, Germany G.K. PATEL. ,Q_)«\
roviewed / winessed ASNT LEVEL-1L.
BINDT/01/01/2002

21303505/301
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=ee=  T.T.l - Tubacex Tubos Inoxidables, S. m/%f,fmg---

Reqloiro Barcantll do Aluva, Tomo 537, Follo 163, Hoja V1 2833 - MLF. A-01180227

fw;l Number: 302243 Rev
f/’ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B [|seive: 17 =~ 1
L AZ{W&&'&J(/? EN 10204 3.1.B Tag :18.02.2000
TUBACEX
KUNDE :COTUBES, S.A. ¥oMH :7428 UNSERE REF.:P756
AMFORDERUNGEN:DIN 17458PK1/ASTH AS511/NPA49317
ZUSATIL.ANP. :
GRAD :1.4541/KT321-321H/%6 CNT 18,10 ABHMESSUNGEN :40 X 28
HATERIAL :NICHTROYTENDE WATHLOSE STAHLROHRE
KALTGEWALZT) PASSIVIERT;
GLATTE ENDEN) 405699
~e=-ITEM-<~~= BCHMELZE STUECK - ~GWRICHT-- -GESAMT LARNGE-
YOUR TTI. NR. ZAHL KG -EINZBLN LARNGE-
2 28221/AHM 66 1674 313,30 3.700 / 6.000
VORMATERIAL
WARMUNFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A.0.D VOM: ACERALAVA
GESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.;
{1) c Hn g1 P S Ni Cr cu ™ B

- 28221 0,043 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,20 0,37 0,240 0,0013

. 28221 0,044 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,15 0,37 0,230 0,0013
(1) L: SCHMELZE; C: PRODUKT

WARMEHANDLUNG
LOESUNGSGEGLUEHT AT 1110 °C WASSERGEHAERTET
= PRUBFUNOEN = ---=v-c-u-=a- ZUGVERSUCH- -~ ==« ==n-=mnoces —=a KERBYCHLAGPRURFUNG=--~- HRARTE
SCHM PROBE TEMP. ~v---- N/ mm2 ----a- . % %
NR NR RE RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MIND.WRRT MITT.WERT
28221 28 20 535,0  206,0 247,0 63,6
TRCHNOLOGY SCHE

RINGAUFDORNVERSUCH: O.B.

METALLURGISCHVERSUCH
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN50914/A262PRACT"E"/NFA05159 T1/ISO3651METHMAN:COOD

ZERSTORUNGIFREIE PRUFUNG
100 % WASSER PRUEFUNG 80 BAR , WAEHREND 5 SEC, O.B.
WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROGRAF
100% MASSKONTROLLE: 0.B.
100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O.B.

KENNZEICHNUNG
TXA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H S 1 SCHM-..... NF A49-317 Z6 CNT 18.10
COULEE-. ., .. ASTM-A 511 MT321-321H HEAT-..... PMI
ZUSATZLICHEN
TOL.: IS0 2938
ALBARAN 801962 g sy
< ey o u FEZEET
phoMl L ¢ RN TN - L
| ol UETLOES e g : e
i e, e | {
i'(:n' , !
[PRY l
i ‘ : :

bM .

2 Jlmrn‘u
B S TR PL T f

FELew, el

i-

unteschrieben.

Folis 0oF Besiaed oheses Originals eine Kople devon anfertigt, mup er ce
OoereirstUmmung mit dam  Ordginal  suf der  Kople garantieren. Somit
Qbermimimt er jeds Verantwortung 11 pendasichen 1legaien Cebrauch
Order wennvon 1,11, S A, Kelne 2EUMTUNg vormiegt

Jade VT Endlirung odér FAsCTNg dieses ZoUgnkses wird nach dem Cesetz
strafrechitich verfolgt

AEP—IEJ;U W %:ﬁm mt:pr;cht oon N G0 Lstenvoreinbarungen festoétegion
bchen GOta-und Ueterbedngungon geriidg Destetfung TT.I
Dieses Zeugnk wurde per Cormpu ter ecsted!t und St ohae Untersahil it gOitig, Parth
LA
s

D OENM hat e VefantwoUkhe Weosadrenstindge oy Tubacex Tubos idablas, S.A.



Reggistro Mercantl) do Alsve, Towo 847, Follo 103, Hols W 2893 - HAF. A-01140227

T.T.l. - Tubacex Tubos Inoxidables, S. T TAO)

Momber: 302243 Rev: 0 |
MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1
L EN 10204 3.1.B pate:18.02.2000
TUBACEX
[ customzr :COTUBES, S.A. PO 7428 QUR REFERRHCE:P756
STANDARD :DIN 17458PKL/ASTM A511/NFA49317
ADDIT.SPECS :
GRADE :1.4541/MT321-3216/%6 CHT 18.10 DIMENSIONS :40 X 28
MATERIAL  :9EAMLESS BTAINLESS 9TEEL TUBE
COLD ROLLED; PASSIVATED;
PLAIN BNDS SQUARE CUT)
NS § ¢ <] Eep— ~HEAT - NO. OF -« ~WEIGHT-~ ~TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIKCES ¢ -~UNIT LENGTH--
2 28221/AHM 66 1674 313,30 3.700 / 6.000 MM.
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(1) C Mo 8i P 8 Ni Cr Cu Ti B
28221 0,043 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,20 0,37 0,240 00,0013
v 28221 0,044 1,72 0,370 0,025 0,0010 10,70 17,15 0,37 0,230 0,0013
(1) L: LADLE; C: PRODUCT
HEAT TREATHMENT
SOLUTION ANNEALED AT 1110 °C WATER QUENCHED
= TESTS =  cccecmceccen--- TENSION-------ac--ucann ~-IMPACT TRST 3-- HARDNESS
NR. NR. TEMP, -~=-n-=- N/ mm2 -emen-n % %
HRAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A % TEMP. MINIWOM AVERAGE
28221 28 20 535,0 206,0 247,0 63,6
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD

KETALLURGICAL TEST
INTERGRANULAR CORROSION: DIN50914/A262PRACT"E"/NFA05159 T1/ISO3651METH"AY :GOOD

NON DESTRUCTIVE TBST
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING 5 SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKED ON EACH TUBE BY SPECTROGRAPHY
DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

MARKS
TXA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H § 1 SCHM-..... NF A49-317 26 CNT 18.10
COULEE-..... ASTM-A 511 MI321-321H HEAT-..... PMI

REMARKS
TOL.: ISO 2938
ALBARAN 801962 .

LhL e Uiy 9 ke i

Wé hereby certify Lthat the material here{n oescribed nas been
manufactured, sampled, tested and Imspecied in accordarce with
aove standards md spedficatons and sausiles the orders
requirements

s certificate k ksued by 3 computerized systemn and It Is valld
without dgnature on Lhe oflgind certificale the resporsible’s
sgnature red colowred b stampeda,

In case the owner of the orig'nal certficate would relexe a
copy of i, he must atest Its conformity (0 the odgina one,
tadng upon himesi! the resporsiolity 1o aty ynkwful or Mot
diove e,

S —




NpsMETEzGNeE S0 .
BSI Registration

CERTIFICAT DE RECEPTIONB o, FM00777 /\BOHLER

nach/according tofselon EN 10204-3.18

Blatt/sheevFeuille 1 Von/OtDe 2 Nr./No./No.: 009,253 04,07,12

Besteller/Purchaser/Commetant Seite/PagePage: 01 /01 16/GR

STAPPERT SPEZIAL_ - STAHLHANDEL

. 5PO 6¥ &K
%{ﬂTAETTERSTRASSE 15 / eugrub'"ﬁl-%{ ,5?.2%

D-40549 DUOESSELDORIF
DEUTSCHLAND 1A oS L A8 Name‘g

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/Na. de commande

V.43052 W/BA-ES5%Z

Hersteller/Manufacturer/Producteur

BOEHLER EDELSTAHL GMBH. A-8605 KAPFENBERG

Unsere Auftrags-Nr./Warks Order No./No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expedition
324.873/D vom 04.04.14/01/ 20/438.926/K vom 04.07.08
Anforderungen/Reguirements/Exigence

AD 2000 MERKBLATT W2/W10, EN 10272, TRB 100, DGRL 97/23

TL 029 / WVK 4541 / TLB 3 REV.2

Pruefgegenstand/Object of tests/Objet d'examen

STABSTAHL AUS W.NR. 1.4541 GEWALZT NACH DIN 1014,

ABGELOESCHT, GEBEIZT,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED

! iv i ripti Gewicht kg Schmelze Pruef Nr
Wl'!cghngs Hest Mo,
ka No. de coulee Epmuvaue

08 SQ 80,000MH 1119,00 K11329 G519

B BOEHLER [l

mm¥ Edelstah) ===

Z-30.3-6

Manchen

L

Erschmelzungsart/Steelmaking Process/Procede d'acieration: BAF

i i Besichtigung und Nachmessung: In Ordnung
Markenbezeichnung/Grade of Matenial/nuance du materiel: Inspection and Checking of Dimensions: satisfactary
Werkstofl Nr./Material No./Materiaux No.: X Inspection of Control des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heat No./No. de coulee: X
Pruef/Los-Nr/Test-Lot No/Eprouvette Lot: X Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen singd erfuellt.
The material has been furnished in agcordance with

Zgichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements.
Brand of Manufecturer. Symbel of Intpector: : .1
Marques da I'usine: “ Symbeole de I'inspeticur: Le material a ete trouve conforme agx eXfel'ICES-

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUEV Bayern vom 24.11.1971 verzichtet werden.




INSPECTION CERTIFICATE B rarh =
BSI Registration
CERTIFICAT DE RECEPTION B No. Fm00777 /\ BOHLER
Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais
Blatt/Sheet/Feuville 2 VontOfiDe 2 Nr./No./No.: 009.253 04.07,12
Seite/Page/Pags: 01/01

Schmelze
Re. de siies c SI MN P s CR NI co TI N

K11329 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370 0,014

GaDrﬁR/J'j'.QXName

Meghanische i haftan/Mechanical P — ;

Pruef-Nr TEMP Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 7% Temp ISO-V AV
Eprbuses O ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 % s ©°¢cC J

>0190 >0225  0500-0700 >40 —- >0100

G519 0020 0357 0395 0563 54 73 0020 193,197,203
G519 0020 0349 0388 0556 55 72 0020 183,195,196
G519 0020 0341 0380 0548 55 70 0020 195,193,186

SPERTRALANALYTISCHE VERWECHSLUNGSPRUEFUNG: GUTBEFUND
SPECTRUM ANALYSIS FOR IDENTIFICATION: SATISFACTORY

PRUEFUNG NACH DIN EN ISO 3651-2/A AUF INTERKRISTALLINE KORROSION:GUTBEFUND
(SENSIBILISIERT 700 © C - 30 MIN. -~ WASSER)

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC.TO DIN EN ISO 3651-2/A : SATISFACTORY
(SENSITIZED 700 © ¢ -~ 30 MIN. - WATER)

WAERMEBEHANDLUNG: ABGESCHRECKT: 1020 © ¢ - 30 MIN. - WASSER
HEAT-TREATMENT : QUENCHED : 1020 © ¢ - 30 MIN. - WATER

N
Mcp

‘R

{m!lagen: B
focsorey EdehtahlGﬁMi_ﬁLﬁ&ﬂ
(DRl WERKSSACHYVERST.
{WORKS NSPECTORAEXPENT DE |




NNAMERUERIGNS R 000 -
BSI Registrati
CERTIFICAT DE RECEPTION B oo/ /\ BOHLER
nach/According to/Selon EN 10204-3.1.B
Nr./No./No.: 009.254 04.07.12

Besteller/Purchaser/Commetant Seite/Page/Page: 01/01 16/GR
STAPPERT SPEZIAL - STAHLHANDEL

WILLSTAETTERSTRASSE 15

D-40549 DUESSELDORF LBUGH 1. L5872 3é

DEUTSCHLAND

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande
V.43052 W/BA-ESZ
Unsere Auftrags-Nr./Works order No./No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/avis d'expedition

324.873/D vom 04.04.14/01/ 20/438,926/K vom 04.07.08
Anforderungen/Requirsments/Exigence
EN 10088~-3

Pruefgegenstand/object of tests/Objet d'examen

STABSTAHL AUS W.NR. 1.454) GEWALZT NACE DIN 1014,
ABGELOESCHT, GEBEIZT,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED

fan i 1 i i ipti Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr
Welghtkgs Heal No. Test Ho.
Polds kg Ko. de coulee Eprouveue
08 8Q 80,000MM 1119.00 K11329 G519
Chemische Zusammensetzung/Chemical Compuosition/Composition chimique (%)
Schmelze
Hor s soulie C S1 MN P 8 CR NI co TT

K11329 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370

B .

st © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 3

>01980 >0225 0500-0700 >40 -—-
G519 0020 0357 0395 0563 54 73
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG : GUTBEFUND
CONFUSION - TEST: SATISFACTORY
Erschmelzungsart/Steelmaking Process/Procede d'acieration: EAF
Kennzeichnung/Marking/Marauage Besichtigung und Nachmessung: Kein Anstand
Markenbezeichnung/Grade of Material/nuance du material: Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory
Werkstoff Nr./Material No./Materiaux No.: X Inspection of Contral des dimensions: satisfaisant

Schmelze/Heat No.Mo. de coulee: b4
Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen ?ﬁ\?rfuelli.

The material has been furnished in acgordapce with

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements. {
Brand of Manuwfactuer: Symbol of Inspeclon: . E‘ .
Marques de 'usine: “ Symbole de Iihspecteur: Le material a ete trouve conforme au \exr ences.
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